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 مقدمه 

،‌mmØ 630قطر‌کارگیر‌بترتیب‌‌حداکثر‌با‌366و‌361‌،361‌،361مدلهای‌های‌تراش‌یونیورسال‌‌دستگاه

800 mmØ‌،1000 mmØ1250و‌‌ mmØو‌‌‌3‌،8.2‌،1‌،1‌،2)‌که‌با‌حداکثر‌طول‌کارگیرهای‌متفاوت‌

 ینامهاا‌که‌در‌ایران‌ب‌" سازی ریازان کشور روسیه کارخانه ماشین"‌شده‌توسط‌تولید(‌متر‌38حداکثر‌

TC-500, TC-400, TC-300 ‌ ‌می‌TC-600و ‌بخش‌‌شوند،‌شناخته ‌صنایع ‌در ‌وسیعی ‌حجم در

‌برای‌ماشینکاری‌قطعات‌در‌این‌با‌توجه‌به‌استفاده‌گسترده‌شوند‌و‌‌خصوصی‌ایران‌استفاده‌می دستگاهها

‌ ‌پر ‌معرفی‌کامل‌یکی‌از ‌با ‌تا ‌این‌شد ‌بر ‌تصمیم ‌جهان، ‌ایران‌و ‌این‌صنعت‌ماشین‌ابزار ‌از تیراژترین‌نوع

‌قسمت‌دستگاهها ‌چند ‌کاربران،‌در ‌اختیار ‌در ‌ارزش ‌با ‌اطلاعاتی ‌آن، ‌اصلی ‌کاتالوگ ‌ترجمه ‌طریق ‌از ،

تعمیرکاران،‌صنعتگران‌و‌همچنین‌مربیان‌و‌کارشناسان‌علاقمند‌گروه‌ماشین‌ابزار‌سازمان‌آموزش‌فنی‌و‌

‌.واقع‌شوند‌ها‌مفید‌امید‌است‌که‌این‌نوشته.‌حرفه‌ای‌کشور‌قرار‌گیرد

در‌زبان‌انگلیسی‌آید،‌‌لازم‌به‌توضیح‌است‌که‌کلمه‌یونیورسال‌که‌در‌ادامه‌نام‌این‌نوع‌دستگاههای‌تراش‌می

‌برای‌انجام‌طیف‌ ‌قابل‌استفاده ‌معنی‌کاربرد‌عمومی‌و ‌بحث‌مکانیک‌به دارای‌معانی‌زیادی‌است‌ولی‌در

‌روسیه‌برا ‌در‌صنعت‌ماشین‌ابزار ‌است‌و ‌انواع‌کار ‌میبزرگی‌از رود‌که‌قابلیت‌‌ی‌دستگاههای‌تراشی‌بکار

‌.پیچبری‌داشته‌باشند

  یونیورسال مدلتاریخچه دستگاه تراش : TC-500 

‌ ‌سال ‌ماشین ،3۳1۱در ‌‌کارخانه ‌پرولتاری"سازی‌مسکو ‌تراش‌تص‌"کراسنی ‌یک‌ماشین ‌توسعه ‌به میم

کمی‌این‌کارخانه‌.‌گرفت(معروف‌هستند‌TCدر‌ایران‌با‌نام‌گروه‌)‌ ДИПاستاندارد،‌با‌نام‌اختصاری‌جدید

‌اول ‌ساله ‌پنج ‌برنامه ‌اصلی ‌شعار ‌طبق ‌خود‌بعد، از شرکت  یونیورسالیک ماشین تراش ،

‌.دنموبه‌عنوان‌نمونه‌اولیه‌انتخاب‌(‌شود‌آن‌در‌تصویر‌زیر‌دیده‌می‌E2مدل‌) VDFآلمانی

میلیمتر‌‌8۱۱که‌در‌آن‌‌آغاز‌شد TC-200 های‌،‌مقدمات‌عرضه‌اولین‌دسته‌از‌ماشین3۳18آوریل‌در‌‌

‌روی‌بستر‌دستگاه‌است‌و‌در‌نهایت‌ارتفاع‌مرکز ‌تراش‌‌ 0۳۹۵آوریل  ۵۲در  سه‌نظام‌تا ‌اولین‌دستگاه ،

‌‌سوسیالیستیشورویاتحاد‌جماهیر‌یونیورسال‌ ‌آزمایش‌شد ДИП-200 ،مدلبا ‌مونتاژ‌و ‌پایان‌سال‌‌و‌، تا

‌.تولید‌شده‌بود TC-200 دستگاه‌3۳18‌،81

https://stanki-katalog.ru/st_krprolet.htm
https://stanki-katalog.ru/st_krprolet.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip200.htm
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‌

 E2مدل‌‌VDFدستگاه‌تراش‌آلمانی‌

،‌تولید‌(‌Ефремова)‌افرمووا‌به‌نام‌"پرولتاریای سرخ"،‌کارخانه‌ماشین‌سازی‌مسکو‌3۳11در‌سال‌

‌تراش‌سنگین ‌مدلهای‌ماشینهای ‌نامهای‌-‌‌‌ДИП-300, ДИП-400, ДИП-500با ‌به ‌ایران ‌در که

TC-300, TC-400, TC-5001۱۱‌،1۱۱‌،1۱۱که‌در‌آن‌در‌برنامه‌تولید‌قرار‌داد‌‌را‌-معروف‌هستند‌‌-‌

سسه‌تحقیقات‌علمی‌و‌مو)‌ЭНИМС،‌3۳11در‌سال‌‌.چهارنظام‌تا‌رو‌ریل‌بستر‌دستگاه‌است‌ارتفاع‌مرکز

از‌ماشین‌آلات‌را‌توسعه‌داد،‌از‌‌،ها‌انواع‌و‌اندازه‌شامل‌نوعی‌نامگذاری(‌مسکو‌های‌برش‌فلز‌تجربی‌ماشین

را‌دریافت‌‌1D65نام‌‌‌ДИП-500تراش‌مدلجمله‌اتخاذ‌یک‌سیستم‌واحد‌از‌نامگذاریهای‌مرسوم‌ماشین‌

 :کند‌یرا‌مشخص‌م‌ریموارد‌ز‌1D65مدل‌‌ها،‌نیماش‌ینامگذار‌نیطبق‌قوان‌ن،یبنابرا .کرد

‌.های‌تراش‌ماشین:‌گروه‌-‌3 •

• D‌-نسل‌ماشین‌. 

 .یونیورسالهای‌تراش‌‌ماشین:‌زیرگروه‌-‌6 •

 (متر‌میلی‌1۱۱)بستر‌چهارنظام‌تا‌روی‌‌ارتفاع‌مرکز:‌پارامتر‌اصلی‌-‌1 •

‌ در ‌ماشین 3۳1۱سال ‌تولید ‌تراش‌، توسط‌‌  ДИП-500 (1D65) و ДИП-400 (1D64)  های

‌ ‌سرخکارخانه ‌رسید‌پرولتاریای ‌خود ‌اوج ‌‌.به ‌سال ‌3۳11در ‌ماشین ‌تولید ،ДИП-500‌‌ کارخانه "به

‌‌"سازی ریازان ماشین ‌در ‌منتقل‌شدهمان‌که ‌بود، ‌دوباره‌‌نیماش‌ازانیر‌کارخانه‌.سال‌تأسیس‌شده را

https://stanki-katalog.ru/sprav_dip300.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip300.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip400.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip500.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip500.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip400.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip500.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip500.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_dip500.htm
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سازی‌اولین‌دستگاه‌خود‌‌این‌کارخانه‌ماشین‌.آغاز‌کرد‌3۳11در‌سال‌‌361آن‌را‌با‌نام‌‌دیکرد‌و‌تول‌یطراح

‌از‌سری‌ ‌( TC-400,Ø800 mm)361را ‌سه‌سری‌‌3۳1۳فوریه‌‌83در ‌مدت‌کوتاهی، تولید‌کرد‌و‌در

‌مدلهای‌دیگر‌از‌دستگاههای‌تراش ‌با ‌366(1250 mmØ‌ )‌ ،361(TC-500,Ø1000 mm ‌ در‌سال‌(

 ‌.را‌روانه‌بازار‌کرد‌3۳16در‌سال‌(‌mmØ 630)‌361و‌مدل‌3۳11

‌این‌کارخانه‌مدل‌با‌بهبود‌طراحی‌دستگاه ‌با‌‌تراشهای‌یونیورسالهمین‌‌برمبنای‌‌های‌مدرنتر‌و‌متنوع‌ها، را

‌‌1М63, 1М63Б, 1М63БФ101, 1М63Н, 16К30, 1А64, 16К40, 1М65, 1Н65نامهای

های‌تراش‌یونیورسال‌تولید‌‌سازی‌ریازان،‌بر‌اساس‌دانش‌ماشین‌را‌نیز‌تولید‌کرد‌و‌در‌ادامه‌کارخانه‌ماشین

‌ماشین ‌تولید ‌دانش ‌بر ‌قبلی، ‌تراش‌شده ‌ های  16К30Ф3, 16М30Ф3مثل،‌CNCپیشرفته

16К40РФ3, 16Р50Ф3دیتول‌نیکارخانه‌همچن‌نیا‌.دو‌غیره‌تسلط‌یافت‌و‌به‌بازار‌مصرف‌ارائه‌نمو‌‌

‌‌یتراشکار‌هاینیماش ‌مختصات ‌تعداد ‌با ‌طرح‌‌CNC تراش‌یها‌نیماش‌محور،‌‌2الی‌1مدرن ‌یها‌با

که‌دارای‌دو‌چهارنظام‌در‌دوطرف‌‌لوله‌کاری‌رزوهو‌‌پردازش‌یها‌نیماش‌،یافق‌و‌ 1П756ДФ3دار‌بیش

‌منظور‌استفاده‌در‌صنعتب‌لوله‌تاتصالاو‌ها،‌آداپتورها،‌قطعات‌‌ها،‌قفل‌رای‌پردازش‌میلهاسپیندل‌هستند‌و‌ب

ها‌‌لوله‌یپردازش‌انتها‌یبرا‌ ‌1А983, 1Н983شوند،‌استفاده‌می‌...استخراج‌و‌انتقال‌نفت‌و‌گاز‌طبیعی‌و‌

‌.را‌انجام‌داده‌است‌رهیو‌غ‌متر‌یلیم‌16۱با‌قطر‌تا‌

‌

‌1Н983مدل‌‌با‌دو‌چهارنظام،‌مخصوص‌صنعت‌نفت،‌تصویر‌دستگاه‌رزوه‌زنی‌لوله

https://stanki-katalog.ru/sprav_1m63.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1m63.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1m63b.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1m63bf101.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1m63n.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_16k30.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1a64.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_16k40.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1m65.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1n65.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_16k30f3.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_16k30f3.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_16m30f3.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1p756df3.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1p756df3.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1a983.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1a983.htm
https://stanki-katalog.ru/sprav_1n983.htm
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 سازی ریازان تولید شده توسط کارخانه ماشین هایابزار  ماشین: 

 1تراش‌یونیورسال‌مدل‌A64،با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 800 

 1تراش‌یونیورسال‌مدل‌M63با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌

 1تراش‌یونیورسال‌پرقدرت‌مدل‌М63Б,1ومدل‌‌М63БГبا‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630 

 1یونیورسال‌مدل‌ تراشМ63БФ101 ‌،با‌قطر‌کارگیر‌با‌صفحه‌نمایش‌دیجیتال‌Ø 630 

 1تراش‌یونیورسال‌مدل‌М63Ф101 با‌صفحه‌نمایش‌دیجیتال،‌با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 630‌ 

 1تراش‌یونیورسال‌مدل‌М63Н،‌(کیلوگرم‌11۱۱و‌توان‌ماشینکاری‌تا‌وزن‌‌3۱1با‌قطر‌گلویی‌‌)

 ‌Ø 630با‌قطر‌کارگیر

 1تراش‌سنگین‌مدل‌M65، با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 1000 

 1تراش‌سنگین‌مدل‌M658با‌قطر‌و‌طول‌کارگیر‌‌،Ø 1000 x 8000 

 1تراش‌یونیورسال‌سنگین‌مدل‌H65،با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 1000 

 1کاری‌لوله‌مدل‌‌دستگاه‌رزوهH983،با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 830 

 تراش‌CNC1مدل‌‌П756ДФ3با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌ 

 ‌16مدل‌تراش‌یونیورسالК30با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌ 

 تراش‌CNC16مدل‌‌К30Ф3با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌ 

 16تراش‌یونیورسال‌مدل‌K40با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 800 

 16تراش‌یونیورسال‌مدلК40Ф101 با‌نمایشگر‌دیجیتال،‌با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 800 

 تراش‌CNC‌16مدل‌М30Ф3با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌ 

 16تراش‌یونیورسال‌با‌دقت‌بالا‌مدل‌Р25Пبا‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 500  

 تراش‌CNC16مدل‌Р30Ф3 با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 840‌  

 با‌قطر‌کارگیر‌،‌163تراش‌یونیورسال‌مدل‌Ø 630‌ 

 با‌قطر‌کارگیر،‌165مدل‌‌ تراشسنگین‌تراش‌یونیورسال‌‌Ø 1000  

 با‌قطر‌و‌طول‌کارگیر‌،‌1658مدل‌‌ سنگین‌تراشتراش‌یونیورسال‌Ø 1000 x 8000 

 مدل‌‌ سنگین‌تراشتراش‌یونیورسال‌RT117با‌قطر‌کارگیر‌‌‌، Ø 1140 

 تراش CNC مدل‌РТ705Ф312با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌ 
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 تراش CNC مدل‌РТ724Ф3با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 630‌ 

 تراش CNC مخصوص‌کارهای‌سنگین‌مدل‌РТ755Ф3با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 1000 

 مدل‌‌ سنگین‌تراشتراش‌یونیورسال‌RT817با‌قطر‌کارگیر‌‌،Ø 1370 

 مدل‌ دستگاه‌رزوه‌زنی‌لولهРТ983‌،Ø 70 x 320 

 تراش‌رومیزی‌مدل‌ТНП-111،با‌قطر‌کارگیر‌‌Ø 150 

 

 0۶۲ مدل ورسالیونیتراش  نیماش(TC-500) . 

‌برا‌نیماشاین‌ ‌تول‌یتراش‌ ‌بزرگ‌در ‌است‌یطراح‌یتک‌دیپردازش‌قطعات‌متوسط‌و ‌شده دستگاه‌‌نیا.

مدولار،‌‌ک،یمتر‌-برش‌رزوه‌،یمخروط،‌سوراخکار‌یاز‌جمله‌تراشکار‌،یو‌داخل‌یخارج‌یتراشکار‌تواند‌یم

‌‌.را‌انجام‌دهد‌(پیچ‌حلزون)و‌گام‌‌ینچیا

‌

‌یها‌تیامکان‌استفاده‌کامل‌از‌قابل‌‌361مدل‌دستگاه‌ندلی،‌کالسکه‌و‌اسپبدنهو‌استحکام‌‌یفن‌مشخصات

‌سرعت ‌با ‌‌یها‌کار ‌از ‌استفاده ‌با ‌پرسرعت‌‌ابزارهایبرش‌بالا ‌فولاد ‌از ‌شده ‌‌ایساخته ‌به اینسرتهای‌مجهز

‌.کند‌یمفراهم‌‌یرآهنیو‌غ‌یرا‌هنگام‌پردازش‌قطعات‌ساخته‌شده‌از‌فلزات‌آهن‌(الماسه)تنگستن‌کارباید
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 دستگاه یطراح یها یژگیاصول کار و و: 

‌دنیکه‌امکان‌تراش‌حول‌محور‌خود‌است‌یکیحرکت‌مکان‌یدارا‌‌361مدل‌دستگاه‌ساپورت‌فوقانی •

‌.‌کند‌یبلند‌را‌فراهم‌مکوتاه‌و‌‌یها‌مخروط

‌تنظ‌هیتغذ‌ریمقاد‌رییتغ • ‌هنگام‌پیچبریگام‌‌میو ‌تعو‌رزوه در‌‌و‌هیجعبه‌تغذ‌یها‌دنده‌چرخ‌ضیبا

‌‌.شود‌یانجام‌م‌ضیقابل‌تعو‌یها‌دنده‌چرخ‌تاریگ‌میتنظ‌صورت‌نیاز

‌جهت‌عیحرکت‌سر‌یدارا‌ساپورتها • ‌عرض‌یطول‌یها‌در ‌توسط‌‌یو ‌الکتر‌کیاست‌که ‌یکیموتور

‌‌.شود‌یجداگانه‌انجام‌م

‌ابزارهایبا‌سرعت‌برش‌بالا‌با‌استفاده‌از‌‌یرآهنیو‌غ‌یپردازش‌فلزات‌آهن‌یبرا‌361مدل‌‌دستگاه •

‌‌.شده‌است‌یسخت‌طراح‌یاژهایساخته‌شده‌از‌فولاد‌پرسرعت‌و‌آل

‌خاص‌نیز‌یها‌رزوهتولید‌.‌کند‌یم‌نیاستاندارد‌را‌تضم‌یها‌رزوه‌صحیح‌بسته،‌برش‌هیجعبه‌تغذ‌کی •

‌.‌امکانپزیر‌است‌هیو‌با‌دور‌زدن‌جعبه‌تغذ‌ضیقابل‌تعو‌یها‌دنده‌با‌استفاده‌از‌چرخ

با‌‌هیجعبه‌دنده‌و‌جعبه‌تغذ‌یها‌دنده‌چرخ‌ضیبا‌تعو‌ساپورتها‌هیو‌نرخ‌تغذ‌ندلیسرعت‌اسپ‌رییتغ •

‌.‌شود‌یها‌انجام‌ماهرماستفاده‌از‌

‌مطابق‌با‌V6توسط‌این‌ماشین‌معادل‌‌زبری‌سطح‌ماشینکاری‌شده‌و‌است H کلاس‌دقت‌دستگاه •

‌‌.است  ‌GOST 8-82Eاستاندارد

‌دستگاه‌یفن‌مشخصات • ‌استحکام ‌قابل‌و ‌از ‌کامل ‌استفاده ‌امکان ‌و‌‌یابزارها‌یها‌تیها پرسرعت

 .کند‌یفراهم‌م‌رارا‌هنگام‌پردازش‌فلزات‌‌یدایکارب

  0۶۲دستگاه تراش مدل تولید شده  مدلهایزیر: 

 با‌قطرو‌طول‌کارگیر‌‌361تراش‌یونیورسال‌استاندارد‌مدل‌دستگاه‌ Ø1000میلیمتر‌2800و‌. 

 دستگاههای‌تراش‌یونیورسال‌با‌مدلهای: 

1Н65, 1Н65-0, 1Н65-5, 1Н65Ф1, 1Н65Ф1-5, 1Н65Г, 1Н65ГФ1  

 :تفاوتها

:1Н65 قطرو‌طول‌کارگیر‌با‌‌قطر‌سوراخ‌گلویی‌بزرگتر Ø1000میلیمتر‌2800و‌.‌

:1Н65-0 قطرو‌طول‌کارگیر‌با‌ Ø1000میلیمتر‌1000و‌.‌

:1Н65-5 قطرو‌طول‌کارگیر‌با‌ Ø1000میلیمتر‌5000و‌.‌
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:1Н65Ф1 دهد‌یحرکت‌کالسکه‌را‌نشان‌م‌مقدارکه‌‌تالیجید‌شگریدستگاه‌نما‌کیمجهز‌به‌. 

:1Н65Ф1-5 قطرو‌طول‌با‌حرکت‌کالسکه‌‌برای‌نمایش‌تالیجید‌شگریدستگاه‌نما‌کیمجهز‌به‌

‌.میلیمتر‌5000و‌Ø1000 کارگیر‌

 :1Н65Г دارا‌نیا‌ ‌‌یفرورفتگ‌کی‌یدستگاه ‌بستر ‌امکان‌در ‌با ‌دستگاه ‌نظام ‌چهار ‌محدوده در

‌.استماشینکاری‌قطعات‌کوتاه‌با‌قطر‌بیشتر‌

: 1Н65ГФ1 تالیجید‌شگریدستگاه‌نما‌کیمجهز‌به‌‌،یبا‌دقت‌معمول‌یونیورسالدستگاه‌تراش‌‌

‌نشان‌م‌یحرکت‌عرض‌مقدارکه‌ ‌دهد‌یکالسکه‌را ‌دارا‌نیا. در‌در‌بستر‌‌یفرورفتگ‌کی‌یدستگاه

‌.استمحدوده‌چهار‌نظام‌دستگاه‌با‌امکان‌ماشینکاری‌قطعات‌کوتاه‌با‌قطر‌بیشتر‌

 16دستگاههای‌تراش‌یونیورسال‌با‌مدلهای‌К50, 16К50П  

 :تفاوتها

16К50  :قطرو‌طول‌کارگیر‌با‌ Ø1000مجهز‌به‌دستگاه‌هیدرو‌کپیمیلیمتر‌6000و‌‌،.‌

16К50П  :‌ ‌با ‌طول‌کارگیر ‌Ø1000 قطرو ‌کپی ،میلیمتر‌6000و ‌هیدرو ‌به‌دستگاه و‌‌مجهز

‌،‌ GOST 8-82 مطابق‌با‌Пکلاس‌دقت‌دستگاه‌
 متر‌8با‌طول‌کارگیر‌‌ 1658دستگاههای‌تراش‌یونیورسال‌با‌مدلهای‌‌. 

 ‌ ‌مدلهای ‌با ‌یونیورسال ‌تراش  ,РТ28608, РТ539, РТ53901, РТ732دستگاههای

РТ366, РТ731  

 0۶۲مدل تراش  یکار یفضا یابعاد کل: 

‌

https://stanok-kpo.ru/spravochnik/gosty-stankov-i-kpo/8-82.html
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  0۶۲ مدل دستگاه تراش و بستر ندلیاسپابعاد: 

‌

‌

 0۶۲ مدل دستگاه تراش یکل ینما: 

 

‌

‌
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  0۶۲ یونیورسال مدلدستگاه تراش  یاجزا دمانیچشرح:‌

‌

 (TC-500برای‌‌میلیمتر‌82۱۱با‌طول‌کارگیر‌)‌ماشینبستر‌ (3

 ‌اسپیندلقفسه‌ (8

 مجموعه‌مرغک (1

 (ابزار‌گاه‌تکیهو‌)مجموعه‌ساپورتها‌ (1

 حامل‌ساپورتهاجعبه‌ (1

 پوشش‌حامل‌ساپورت (6

 جعبه‌تغذیه‌ (1

 های‌قابل‌تعویض‌دنده‌چرخپوشش‌ (2

 نظام‌‌یا‌چهار‌سه (۳

 متحرکلینت‌ (3۱

 کننده‌‌سیستم‌خنک (33

 ابزار‌گیر (38

 محافظ‌سه‌نظام‌ (31

 ثابت‌لینت (31

 حرکت‌خرگوشیتجهیزات‌الکتریکی‌ (31

‌روشنایی‌محلی (36
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 0۶۲ مدل دستگاه تراش یها کنترل یریمحل قرارگ:‌

‌

 ندلیسرعت‌اسپ‌میتنظ‌یهااهرم (3

 ندلیسرعت‌اسپ‌میتنظ‌یهااهرم (8

 ندلیسرعت‌اسپ‌میتنظ‌یهااهرم (1

 ندلیسرعت‌اسپ‌میتنظ‌یهااهرم (1

 افتهی‌شیو‌افزا‌یگام‌رزوه‌معمول‌میتنظ‌اهرم (1

 چپ‌یا‌رزوه‌راست‌و‌میتنظ‌اهرم (6

 و‌نوع‌رزوه(‌هیتغذ‌ایرزوه‌)انتخاب‌نوع‌کار‌‌اهرم (1

 شاخص‌راهنما (2

 و‌گام‌رزوه‌هینرخ‌تغذ‌میتنظ‌یهااهرم (۳

 و‌گام‌رزوه‌هینرخ‌تغذ‌میتنظ‌یهااهرم (3۱

 شاخص‌راهنما (33

 بری‌چیپ‌میمستق‌یریگام‌رزوه‌و‌درگ‌ه،ینرخ‌تغذ‌میتنظ‌اهرم (38

 و‌گام‌رزوه‌هینرخ‌تغذ‌میتنظ‌یهااهرم (31

 (هیتغذ‌ایرزوه‌)نوع‌کار‌‌میتنظ‌اهرم (31

 شاخص‌راهنما (31
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 توقف‌‌دکمه (36

 (دور‌معکوس)‌ندلیبرگشت‌اسپ‌دکمه (31

 ی‌ساپورت‌طولیحرکت‌دست‌‌یبرا‌فلکه (32

 ندلیاسپ‌"حرکت"‌دکمه (3۳

 توقف‌دکمه (8۱

 بری‌چیمهره‌پ‌یریدرگ‌اهرم (83

 ندلیاسپ‌"عقب"‌دکمه (88

 ساپورتها‌یکیمکان‌تغذیه‌حرکت‌جهت‌اهرم (81

 کالسکه‌و‌نگهدارنده‌دکمه‌عیحرکت‌سر‌تیفعال (81

81) - 

 مرغک‌ی‌کل‌دستگاهحرکت‌دست‌فلکه (86

 قفل‌کننده‌مرغک‌دسته (81

 با‌ماسوره‌مرغکمحور‌‌درگیری‌پیچ (82

 مرغک‌عیحرکت‌سر‌فلکه (8۳

 مرغک‌عیسر‌ایشدن‌با‌حرکت‌آهسته‌‌ریدرگ‌اهرم (1۱

 محور‌طولی‌مرغکحرکت‌آهسته‌‌فلکه (13

 (جهت‌سنتر‌کردن‌مرغک‌و‌یا‌مخروط‌تراشی‌به‌روش‌انحراف‌مرغک)مرغک‌یحرکت‌عرض‌چیپ (18

 مرغکنده‌محور‌قفل‌کن‌اهرم (11

 ساپورت‌فوقانی‌یحرکت‌دست‌فلکه (11

 حلیم‌ییروشنا‌خاموش/روشن‌چیسوئ (11

 ابزار‌گیرچرخش‌و‌چفت‌شدن‌‌اهرم (16

 (ساپورت‌عرضی)‌یعرض‌هیاز‌تغذ‌یبانیپشتفلکه‌ (11

 چرخدنده‌محرک‌چهارنظام (12

 اسپیندلچرخش‌متناوب‌‌دکمه (1۳

 (یکپ)‌"به‌جلو"چرخش‌دوک‌‌دکمه (1۱

 "شروع"خنک‌کننده‌‌دکمه (13
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 "توقف"خنک‌کننده‌‌دکمه (18

 (قلاب)درپوش (11

 شاخص‌راهنما (11

 شاخص‌راهنما (11

‌"حرکت‌چهارنظامخاموش‌"‌دکمه (16

 0۶۲دستگاه تراش مدل  یکینماتینمودار س:‌

‌

‌

‌
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‌

 (TC-500)  0۶۲دستگاه تراش مدل  یکینماتینمودار س
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 0۶۲دستگاه تراش مدل  یکینماتیس شرح:‌
‌ ‌قدرت‌تسمه ‌انتقال ‌طریق‌یک‌سیستم ‌از ‌الکتریکی‌و ‌یک‌موتور ‌اصلی‌از شکل‌تأمین‌‌Vنیروی‌محرکه

یا‌و‌‌حرکت‌روسرعت‌مختلف‌چرخش‌‌‌81تعداد‌،(پیوستجدول‌)‌‌1شماره‌طبق‌جدول‌ربکسیگ‌.شود‌می

‌ندلیاسپ،‌باید‌توجه‌داشت‌که‌حرکت‌کند‌یمنتقل‌م‌ندلیبه‌اسپ‌یکینماتیس‌یرهایزنج‌قیمعکوس‌را‌از‌طر

‌‌.شود‌یمعکوس‌م‌یکیتوسط‌موتور‌الکتر

 تامین حرکت جعبه دنده پیشروی و پیچبری: 

هنگامی‌که‌لینک‌افزایش‌پله‌هشت‌)‌Vاز‌شفت‌‌81-88‌،86-83های‌شماره‌‌دنده‌چرخش‌از‌طریق‌چرخ

‌از‌طریق‌چرخ(‌شود‌برابر‌درگیر‌می ‌بصورت‌)81-36های‌شماره‌‌دنده‌یا در‌تصویر‌برای‌نمایش‌بهتر‌محورها

‌IXبه‌شفت‌‌81-86،‌(هم‌اندازه‌بصورت‌چرخدنده‌داخلی‌و‌خارجی)88-81،‌(برش‌مایل‌نمایش‌داده‌شده

به‌ازای‌هر‌یک‌دور‌چرخش‌اسپیندل،‌یک‌یا‌هشت‌دور‌‌IXدر‌این‌حالت،‌محور‌.‌شود‌گیربکس‌منتقل‌می

‌XVبه‌شفت‌‌IXاز‌شفت‌‌13-18-1۱های‌قابل‌تعویض‌شماره‌‌دنده‌چرخد‌و‌نهایتا‌حرکت‌از‌طریق‌چرخ‌می

‌.شود‌جعبه‌تغذیه‌منتقل‌میبعنوان‌ورودی‌

رزوه،‌‌دنیراند‌که‌هنگام‌ب‌شده‌یطراح‌یا‌به‌گونه‌Xشفت‌روی‌‌82و‌‌‌81ی‌شمارهها‌دنده‌چرخ‌بلوک:‌نکته

‌‌.دهند‌رییجهت‌حرکت‌کالسکه‌را‌تغ

 هیتغذ جعبه: 

‌از‌طر‌یو‌عرض‌یطول‌یها‌هیتغذ‌ ‌شماره‌شبندیپ‌زمیو‌مکان‌XXIIIشفت‌متحرک‌‌،دنده‌ریزکلاچ‌‌کی‌قیرا

18‌‌ ‌به ‌و ‌حامل‌ساپورتها ‌عرض‌یطول‌یها‌هیتغذ‌یکینماتیس‌رهیزنج‌.کند‌یمنتقل‌م‌گاه‌هیتکجعبه با‌‌یو

‌:شود‌یمحاسبه‌م‌ریاستفاده‌از‌فرمول‌ز

фi*  к.пi*  смi=  i‌

 :که در آن

• iCM‌—های‌قابل‌تعویض؛‌نسبت‌دنده‌چرخ‌دنده‌ 

• iк.п‌—نسبت‌دنده‌جعبه‌تغذیه؛‌ 

• iф‌—بند‌نسبت‌دنده‌پیش‌. 



 
 

18 
 

‌طر‌یکینماتیس‌یرهایزنج ‌از ‌تغذ‌قیکه ‌م‌هیآنها ‌تغذ‌توسط‌شود،‌یانجام ‌‌هیجعبه ‌جدول جدول‌)‌1در

 .آورده‌شده‌است‌(پیوستجدول‌)‌6در‌جدول‌‌بند‌شیپ‌یو‌برا(‌پیوست

آورده‌شده‌است،‌‌(پیوستجدول‌)‌1های‌سینماتیکی‌جعبه‌تغذیه‌که‌در‌جدول‌‌برش‌رزوه‌از‌طریق‌زنجیره

های‌قابل‌تعویض،‌‌توان‌با‌اتصال‌مستقیم‌پیچ‌سربی‌با‌چرخ‌دنده‌علاوه‌بر‌این،‌برش‌رزوه‌را‌می.‌شود‌انجام‌می

‌انتخاب‌ ‌انجام‌داد(‌مراجعه‌کنیدپیوست‌‌81ول‌به‌جد)مناسب‌‌icmبا محدوده‌تغذیه‌و‌رزوه‌با‌استفاده‌از‌.

‌.یابد‌دهد،‌گسترش‌می‌یک‌رابط‌که‌گام‌را‌هشت‌برابر‌افزایش‌می

‌

 گذرنامه‌فنی‌دستگاهجداول‌: 

 (چهارنظامسرعت‌مختلف‌چرخش‌‌‌81تعداد)‌‌1شماره‌جدول •

‌(هیجعبه‌تغذتغذیه‌متفاوت‌در‌‌18تعداد‌)‌‌1شماره‌جدول •

 (برای‌تغذیه‌-بند‌شیپ‌جعبهتنظیمات‌)‌‌6شماره‌جدول •

 (هایی‌با‌گام‌موجود‌در‌جدول‌ماشین‌تنظیمات‌برای‌رزوه)‌1جدول‌شماره‌ •

 (های‌خاص‌تنظیمات‌چرخدنده‌های‌تعویضی‌برای‌رزوه)‌81جدول‌شماره‌ •
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 کاتالوگ این دستگاه از آنها استفاده شدهی که در تهیه فهرست کتب: 

‌3‌،3۳61جلد‌.‌اس.تراش‌فلز‌آچرکان‌ان‌یها‌نیماش .3

‌3۳12،‌.یپ.یتراش‌باتوف‌و‌یها‌نیماش .8

‌‌3۳21ورسال،یونی‌تراش‌کی‌یکتابچه‌راهنما.‌یج.ید‌یبلتسک .1

‌(3k68.‌)‌3۳18،یتراشکار.‌یا.ی،‌تور‌آ.ام.یج‌نیسکی،‌است.ام.یپ‌یدنژن .1

‌(36k8۱.‌)‌3۳1۳،یتراشکار.‌یا.ی،‌تور‌آ.ام.یج‌نیسکی،‌است.ام.یپ‌یدنژن .1

،‌.یپ.‌وی‌ی،‌زاوگورودن.ام.‌ی،‌سوبول‌ا.اس.‌،‌کدروف‌اس.یا.‌یا‌نینکی،‌موشچ.یا.‌یا‌یمودزلوفسک .6

‌‌3۳11،یتراشکار‌یها‌نیماش

‌3۳21آلات،‌‌نیماش‌ریدر‌تعم‌کیمکان‌یکتابچه‌راهنما.‌وی.‌ام‌کوسیپ .1

‌‌3۳2۱،یساز‌نیماش‌عیصنا‌یفن‌زاتیتجه.‌وی.‌یو‌کوفی،‌نوو.یج.‌یا‌رتلادزهیاسخ .2

‌3۳11آلات‌برش‌فلز،‌‌نیماش.‌یک.‌یو‌فیچینکیتپ .۳

‌3۳22آلات‌برش‌فلز،‌‌نیماش.‌ان.‌ان‌چرنوف .3۱

‌

 :منابع

‌.‌‌361مدل‌ورسالیونیتراش‌‌نیماشکاتالوگ‌ .3

‌‌3۳1۱ازان،ی،‌ردستگاههای‌تراش‌و‌مراقبت‌ینگهدار‌یدفترچه‌راهنما .8

‌

‌

‌

‌

‌

‌
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